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YER KAPLAMALARI

Marka: AGK / VEGA

MONOBLOK KALSIiYUM SULFAT LEVHA
SERAMIK KAPLI YUKSELTiLMiS DOSEME
TEKNIK SARTNAMESI

Seramik kapl ylkseltiimis doseme panelleri; 600x600x30 mm ebatlarinda 1500-1700
kg/m3 yiksek yogunluklu monoblok kalsiyum silifat levha nlveli, alt kismi taban
altindan yapilan hava uflemesi ile birlikte gelen nemden etkilenmeyecek sekilde 0.5
mm kalinhginda galvaniz celik ile kaplanmig, Ust ylizeyi 8 - 10 mm kalinhdinda
Seramik ile panel kenarlari ABS veya Melamin bant “hot-melt” ile kaplanmis olacaktir.

1. GENEL OZELLIKLER:

Yukseltiimis Doseme Sistemi tamamen modiiler (tasiyici altyapi elemanlari dahil) yapida
olacak, paneller kullanici tarafindan kolayca kaldirilip yerleri degistirilebilecek 6zellikte
olacaktir.

Yukseltiimis Déseme Sistemi; déseme altinda hava yastigi (plenumu) olusturacak sekilde
birlesim yerlerinde hava sizdirmaz 6zellikte olacak, ayni zamanda déseme altindan
gegirilecek her turlli mekanik ve elektrik tesisat gegislerine imkan verecektir.

Yikseltiimis Ddseme Sistemi; yangina ve korozyona karsi dayanikli, nemden
etkilenmeyen 0zellikte, zehirli ve insan saghdina zararli maddeleri ihtiva etmeyecek,
kokma, pislik ve toz tutma 6zelligi bulunmayacaktir.

Yukseltiimis Doseme Sisteminin uygulamasi, cesitli ses ve gicirtilari dnleyecek sekilde
teknigine uygun bigimde yapilacaktir.

Yuksekligi ayarlanabilir ayak sistemi, beton zemine 6zel yapistirici ile teknigine uygun
sekilde yapistirilacaktir.

2. TEKNIK OZELLIKLER:

A. Kalsiyum Silfat Levha:

Kalinlik: 30mm (+/-0,2mm ),

Ebatlar: 600x600 mm (+/-) 0,5 mm

Yuzey duzgunliga: (+/-)0,70mm

Karesellik toleransi : (+/- )0,75 mm,

Ylzey ve kenarlarda deformasyon olmamalidir.
Yangin Sinifi: A1 (TS EN 13501-1 ‘e gore)
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. Seramik Kaplama:

Kalinlik: 8-10mm (+/-0,2mm ),

Boyutlar (ebat): 600x600 mm

Boyut toleransi: +/- 0.2mm

Kalinhk Toleransi: +/- 0.3mm

Yuzey Duzgunlugu: (max 0.75mm)

Karesellik toleransi: (max 0.5mm)

Kenarlari (¢itlama ) pahli (1,0-1,5 mm) 6zelliklerine sahip olmalidir.

Yukseltiimis déseme sistemleri yanginda alev almaz, ¢abuk tutusmaz olmaldir. Seramik
Kapli Kalsiyum Sulfatl Panel “A1 “ yangin sinifina sahiptir.

C. Tasltyici Alt Yapi Sistemi:
e PO5 Tasiyici Ayak Takimi (FFH: 7-20 cm KUSAKSIZ UYGULANIR)

P05 Ayak Takimi:

Ayak Bashgi: 2,5 mm kalinliginda galvanize celik ayak bashdi ve dis agiimig galvanize
celik gévde

Baslik Gasketi: Plastik baslk gasketi

Ayar Somunu: M16 tirnakli galvanize gelik somun

Ayak Tabani: Dia. 90mm ebatlarinda, 1.5mm kalinhginda galvanize celik sac ve ayak
tabanina sabitlenmis M16 galvanize celik tij.

TS EN 12825'e Gore Calisma Yiikii: 13kN (Ayak merkezinde)

Ayarlanabilir Yiikseklik: +/- 15mm.

e P04 + K04 Tasiyici Ayak Takimi ( FFH: 25-50cm)

P04 Ayak Takimi:

Ayak Bashgi: 2,5 mm kalinhginda galvanize ¢elik ayak basligi ve dis ¢api 22 mm, blizme
agizli boru

Baslik Gasketi: Plastik baslik gasketi

Ayar Somunu: M16 tirnakli galvanize gelik somun

Ayak Tabani: Dia.90mm ebatlarinda, 1,5mm kalinhginda galvanize c¢elik sac ve ayak
tabanina sabitlenmis M16 galvanize ¢elik tij.

TS EN 12825'e Gore Calisma Yiikii: 13kN (Ayak merkezinde)

Ayarlanabilir Yiikseklik: +/- 30mm.

K04 Kusak Takimi:

Kusak: U-formunda 19 x 27 mm ebatlarinda 1,0mm kalinhginda “federli” galvanize gelik
metalden imal edilmigtir.

Kusak Gasketi: Siyah renkli plastik kusak gasketi,

Kusak Vidasi: 2 adet metrik 3,9x19 mm kusak vidasi.
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e P02+ K02 TASIYICI AYAK TAKIMI ( FFH: 50 - 130 cm )

P02 Ayak Takimi:

Ayak Bashgi: 2,5 mm kalinhiginda galvanize celik ayak bashg,

Saplama: Ayak bashgina sabitlenmis M18 galvanize ¢elik tij,

Baslhk Gasketi: Plastik baslik gasketi,

Kitleme Somunu: M18 galvanize ¢elik tirnakli-somun,

Govde: Ust tarafi blzilmusg, dis ¢api 32,0 mm, 2,0 mm kalinhginda galvanize celik
borudan mamul tasiyici ayak gévdesi,

Ayak Tabani: 113 mm ¢apinda, 2,0mm kalinhginda galvanize gelik ayak tabani,

TS EN 12825'e gore Galisma Yukii: 13kN (Ayak merkezinde)

Ayarlanabilir Yukseklik: (+/-) 30mm,

K02 Kusak Takimi:

Kusak: U-formunda 38 x 27 mm ebatlarinda 1,0mm kalinhginda “federli” galvanize celik
metalden imal edilmigtir.

Kusak Gasketi: Siyah renkli plastik kusak gasketi,

Kusak Vidasi: 2 adet metrik 3,9x19 mm kusak vidasi.

D. Yiik Tagima Kapasitesi (P02 + K02 Altyapi)
TS EN 12825 standartlarina uygun yik tasima kapasitesi asagida verilmistir:

Noktasal Calisma Yiikii: 2,53 kN (25 x 25 mm’de )
Emniyet Katsayisi: 3

Maksimum Noktasal Yik Kapasitesi: 7,60 kN
Diizgiin Dagitilmis Yiik kapasitesi: >30 kN/m2
Panel Nihai Yuk-Sehim Sinifi: 2A

Bitmis déseme yiiksekliginin 20 cm’den fazla olmasi durumunda; Yikseltiimis
doéseme altyapi sisteminde, ayaklarin kafalari galvanize ¢elik ile sabitlenmis dissiz boru ve
tabanlari 90 c¢apinda galvaniz celik Gzerine sabitlenmis M16 tijden olusacaktir. Bu iki
eleman arasindaki disey baglanti M16 kanalll somun ile saglanacaktir. Bu altyapi
sisteminin minimum 1,0 mm et kalinhkh kusakh sistemin ayaklara vidalanarak teskil
edilmesi gerekmektedir. Her kusagin Uzerinde, panel ile birlestigi yerlerde contasi
bulunmasi gerekmektedir.

Bitmis déseme yiiksekliginin 50 cm’den fazla olmasi durumunda; Yikseltilmis
doéseme altyapi sisteminde, ayaklarin kafalari galvanize celik ile sabitlenmis dissiz boru ve
tabanlari >100mm c¢apinda galvaniz c¢elik Uzerine sabitlenmis M18 tijden olusacaktir. Bu
iki eleman arasindaki dusey baglantt M18 kanalli somun ile saglanacaktir. Bu altyapi
sisteminin minimum 1,0mm et kalinlikh kusakh sistemin ayaklara vidalanarak teskil
edilmesi gerekmektedir. Her kusagin Uzerinde, panel ile birlestigi yerlerde contasi
bulunmasi gerekmektedir.

Ayak Yapistiricisi (PU/Bostik Tutkal) : Renk Beton Grisi, Vizkozite 2000Pa,
Kabuklasma slresi 45-60 dakika, Yogunluk 1,25 min.
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D. Uretici Firmanin Sahip Olmasi Gereken Standartlar ve Kalite Belgeleri:

- TS EN 12825 Tirk Standartlarina Uygunluk Belgesi,

- Kalite Yonetim Sistemi Belgesi TS EN 1ISO 9001:2000

- Marka Tescil Belgesi (Tirk Patent Enstitisii-TURKAK)

- TS EN 13501 Yangin Sinifi Tayini Test Raporlari;

- Korozyona Karsi Korunma Sinifi Tayini (TS 2967/EN 22063),

E. UYGULAMA

Yukseltiimis ddseme uygulamasinin ilk asamasinda proje Gzerinden tasarim yapilir. Plan
Uzerinde, uygulama cizimleri hazirlanir. Kése bitimi kesim detaylar ¢6zilir. Kullanilacak
malzeme miktari tespit edilir.

Uygulama yapilacak yer kontrol edilir. Uygulama alaninin temizlenmesinden ve uygulama
yapilabilme sartlarinin olusturulmasindan idare sorumludur. Yilkseltimis dbéseme
yapilacak ylzeyde;

Santiye artiklari, siva yapismalari varsa temizletilir.

Marley varsa sokturalir.

Ylzey purGzli ve gukurlu ise sap yaptirilir.

Cok kumlu cabuk kirilan bir sap ise yenisi yaptirilir.

Ayaklari yapistirmada kullanilan yapistiricinin  yapismasini  dnleyecek veya
¢6zlimlenmesine neden olacak nem, su, kimyasal madde ¢amur vs. gibi malzemeler
temizletilir.

Uygulama yapilacak yerdeki bitmis déseme ylkseklikleri idare tarafindan uygulamaci
firmaya teyit edilecektir.

Uygulama alaninda nivo veya terazi ile dlgliler alinarak, déseme Uzerindeki dalgalanmalar
kontrol edilecek, bitmis doseme ylksekligi icin ayak boyundaki dedisiklikler bulunacaktir.
Bitmis doéseme lzerinde 5m? alan igerisinde en fazla 1mm kot farki olacaktir.



